Abstandsliste 1998 in der Fassung der Bekanntmachung vom 2.4.1998 (MBI. NRW Nr. 43)
Ziffern Kursiv: Nummer (Spalte) der 4. BImSchV

10

11

12

13

14

15

16

17

1500 m

1.1(1) Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fir
den Einsatz von festen, flissigen oder
gasformigen Brennstoffen, soweit die
Feuerungswarmeleistung 900 MW (ber-
steigt

1.11(1) Anlagen zur Trockendestillation, insbe-
sondere von Steinkohle, Braunkohle,
Holz, Torf oder Pech (z. B. Kokereien,
Gaswerke und Schwelereien), ausge-
nommen Holzkohlenmeiler

3.2(1)  Anlagen zur Gewinnung von Roheisen

4.1(1)  Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung
von Stoffen durch chemische Umwand-
lung mit mehr als 10 Produktionsanlagen

4.4(1)  Anlagen zur Destillation oder Raffination
oder sonstigen Weiterverarbeitung von

Erdél oder Erddierzeugnissen in mineral- -

ol-, Altél- oder Schmierstoffraffinerien, in
petrochemischen Werken oder bei der
Gewinnung von Paraffin

1000 m

1.14 (1) Anlagen zur Vergasung oder Verflissi-
gung von Kohle

2.14(2) Anlagen zur Herstellung von Formsti-
cken unter Verwendung von Zement
oder anderen Bindemitteln durch Stamp-
fen, Schocken, Ritteln oder Vibrieren mit
einer Produktionsleistung von 1t oder
mehr je Stunde im Freien (*)

3.1(1)  Anlagen zum Résten, Schmelzen oder
Sintern von Erzen

3.2(1)  Anlagen zur Gewinnung von Nichteisen-
rohmetallen aus Erzen oder Sekundar-
rohstoffen (Blei-, Zink- und Kupfererzhit-
ten)

3.3(1)  Anlagen zur Stahlerzeugung ausgenom-
men Lichtbogendfen mit weniger als 50 t
Gesamtabstichgewicht sowie Induktions-
ofen (*) (s. auch Ifd. Nrn. 26 und 46)

3.15(2) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur
von Behiltern aus Metall im Freien (z. B.
Container) (*)

3.18 (1) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur
von Schiffskérpern oder -sektionen aus
Metall im Freien (*)

4.1(1)  Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung
von Stoffen durch chemische Umwand-
lung mit hachstens 10 Produktionsania-
gen

4.1b(1) Aniagen zur fabrikméaBigen Hersteliung
von Metallen oder

4.1¢ (1) Nichtmetallen auf nassem Wege oder
mit Hilfe elektrischer Energie sowie von
Ferrolegierungen, Korund oder Karbid
einschlieBlich Aluminiumhditten

4.1d (1) Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung
von Schwefel oder Schwefelerzeugnis-
sen

4.1h (1) Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung
von Chemiefasern

6.3(1)  Anlagen zur Herstellung von Holzfaser-
platten, Holzspanplatten oder Holzfaser-
matten

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32
33

7.12 (1)

10.16 (2)

10.19 (2)

4.1d(1)

700 m
1.1(1)

1.12(1)

2.3(1)

2.4(2)

3.3(1)

3.4(1+2)

4.1a(1)

4.1d(1)

4.1e(1)

4.11(1)

4.6(1)
7.15(1)

Anlagen zur Tierkdrperbeseitigung sowie
Anlagen, in denen Tierkdrperteile oder
Erzeugnisse tierischer Herkunft zur Be-
seitigung in Tierkdrperbeseitigungsanla-
gen gesammeit oder gelagert werden
Priifstande far oder mit Luftschrauben,
RiickstoBantrieben oder Strahltriebwer-
ken

Anlagen zur Luftverliissigung mit einem
Durchsatz von 25 t Luft je Stunde oder
mehr (*)

Anlagen zur Hersteliung von Eisen- oder
Stahlbaukonstruktionen im Freien (*)

Kraftwerke und Heizkraftwerke mit Feue-

rungsanlagen fir den Einsatz von festen,

flissigen oder gasférmigen Brennstoffen,
soweit die Feuerungswarmeleistung

a) bei Kraftwerken mehr als 150 MW bis
max. 900 MW betragt

b) bei Heizkraftwerken 300 MW
Ubersteigt

Anlagen zur-Destillation oder Weiterver-

arbeitung von Teer oder Teererzeugnis-

sen oder von Teer- oder Gaswasser

Antagen zur Herstellung von Zementklin-

ker oder Zementen

Anlagen zur Herstellung von Bauxit, Do-

lomit, Gips, Kalkstein, Kieselgur, Magne-

sit, Quarzit oder von Ton zu Schamotte

Antagen zur Stahlerzeugung mit Lichtbo-

gendfen unter 50 t Gesamtabstichge-

wicht (*) (s. auch Ifd. Nrn. 10 und 46)

Anlagen zum Umschmelzen von Nichtei-

senmetallen (Altmetall), ausgenommen

- Vakuum- Schmelzanlagen,

- Schmelzanlagen fir GuBlegierungen
aus Zinn und Wismut oder Feinzink
und Aluminium in Verbindung mit
Kupfer oder Magnesium,

- Schmelzanlagen, die Bestandteil von
Druck- oder KokillengieBmaschinen
sind,

- Schmelzanlagen fur Edelmetalle oder
far Legierungen, die nur aus Edel-
metallen oder aus Edeimetallen und
Kupfer bestehen, und

- Schwallstbader

(s. auch ifd. Nrn. 92 und 156)

Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung

von anorganischen Chemikalien wie

Sé&uren, Basen, Salze

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung

von Halogenen oder Halogenerzeugnis-

sen

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung

von phosphor- oder stickstoffhaltigen

Diingemitteln

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung

von Kohlenwasserstoffen

Anlagen zur Herstellung von Ruf3

Kottrocknungsanlagen



Fay

34

35

36

Iv.

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48
49

8.8(1)

500 m
1.1(1)

1.7 (1)

1.8(2)

1.9(2)

1.10 (1)

2.8(1)

2.11(1)

2.13(2)

2.15(1)

3.3(1)

3.7(1)

3.6 (1+2)

Anlagen zur chemischen Behandlung
von besonders (berwachungsbedirtti-
gen oder Uberwasserbedurftigen Abfal-
len, auf die die Vorschriften des Kreis-
laufwirtschafts- und Abfaligesetztes An-
wendung finden

Aufbereitungsanlagen fir schmelzflissi-
ge Schlacke (z. B. Hochofenschlacke)
Automobil- u. Motorradfabriken sowie
Fabriken zur Hersteliung von Verbren-
nungsmotoren

Heizkraftwerke und Heizwerke mit Feue-
rungsanlagen fur den Einsatz von festen,
fiissigen oder gasformigen Brennstoften,
soweit die Feuerungswéarmeleistung
a) bei Heizkraftwerken von 100 bis

300 MW
b) bei Heizwerken mehr als 100 MW
betragt
Kuhltirme mit einem Kihiwasserdurch-

satz von 10000 m3 oder mehr je Stunde .

Elektroumspannanlagen mit einer Ober-
spannung von 220 kV oder mehr ein-
schlieBlich der Schaltfelder, ausgenom-
men eingehauste Elektroumspannanla-
gen (°)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von
Kohle mit einer Leistung von 30 t oder
mehr je Stunde

Anlagen zum Brikettieren von Braun-
oder Steinkohle

Anlagen zur Herstellung von Glas, auch
soweit es aus Aliglas hergestelit wird,
einschlieBlich Glasfasern, die nicht far
medizinische oder fernmeldetechnische
Zwecke bestimmt sind

Anlagen zum Schmelzen mineralischer
Stoffe

Anlagen zur Herstellung von Beton, Mor-
tel oder StraBenbaustoffen unter Ver-
wendung von Zement, auch soweit die
Einsatzstoffe lediglich trocken gemischt
werden

Anlagen zur Herstellung oder zum
Schmelzen von Mischungen aus Bitu-
men oder Teer mit Mineralstoffen ein-
schlieBlich Aufbereitungsanlagen fir bit-
umindse StraBenbaustoffe und Teersplit-
tanlagen mit einer Produktionsleistung
von 200 t oder mehr je Stunde

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Induktions-
ofen,

Anlagen zum Erschmelzen von GuBeisen
sowie Eisen-, Temper- oder StahlgieBe-
reien in denen Formen oder Kerne auf
kaltem Wege hergestellt werden, mit ei-
ner Leistung von 80 t oder mehr GuBteile
je Monat (s. auch Hd. Nm. 10 und 26)
Anlagen zum Walzen von Metallen, aus-
genommen Anlagen zum Walzen von
Kaltband mit einer Bandbreite von
650 mm ()

3.11 (1+2) Schmiede-, Hammer- und Faliwerke (*)
3.14 (1+2) Anlagen zum Zerkleinern von Schrott

durch Rotormiihlen mit einer Nennlei-
stung des Rotorantriebes von 100 KW
oder mehr

50 3.16 (1)

51 4.1g(1)

52 4.1h(1)

53 4.1k (1)

54 4.1m(1)

55 4.5(1)

56 4.7 (1)

57 4.8(1)

58 5.1(1)

59 5.5(2)

60 5.8(2)

61 7.1(1)

Anlage Blatt 2

Anlagen zur Herstellung von warmgefer-
tigten nahtlosen oder geschweiBBten Roh-
ren aus Stahl (*)

Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung

von organischen Chemikalien oder Lo-

sungsmitteln wie Alkohole, Aldehyde,

Ketone, Sauren, Ester, Acetate, Ather

Anlagen zur Herstellung von Kunststof-

fen

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung

von Kunstharzen

Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung

von synthetischem Kautschuk

Anlagen zur Herstellung von Schmier-

stoffen, wie Schmierdle, Schmierfette,

Metallbearbeitungsdie

Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff

(Hartbrandkohle): oder Elektrographit

durch Brennen, z.B. far Elektroden,

Stromabnehmer oder Apparateteile

Anlagen zur Aufarbeitung von organi-

schen Losungsmitteln durch Destillieren

mit einer Leistung von 3 t oder mehr je

Stunde

Anlagen zum Beschichten, Lackieren,

Kaschieren, Impragnieren oder Tranken

von Gegenstanden, Glas- oder Mineral-

fasern oder bahnen- oder tafelférmigen

Materialien einschlieBlich der zugehdri-

gen Trocknungsaniagen mit

a) Lacken, die organische Losungsmittel
enthaiten und von diesen 250 kg oder
mehr je Stunde eingesetzt werden,

b) Kunstharzen, die unter weitgehender
Selbstvernetzung ausreagieren (Re-
aktionsharze), wie Melanin-, Harn-
stoff, Phenol-, Epoxid-, Furan-, Kre-
sol-, Resorcin- oder Polyesterharzen,
sofern die Menge dieser Harze 25 kg
oder mehr je Stunde betragt, oder

¢) Kunststoffen oder Gummi unter Ein-
satz von 250kg organischen Lo-
sungsmitteln oder mehr je Stunde,

ausgenommen Anlagen fir den Einsatz

von Pulverlacken oder Pulverbeschich-
tungsstoffen

Anlagen zum Isolieren von Drahten unter

Verwendung von Phenol- oder Kresol-

harzen

Anlagen zur Herstellung von Gegenstan-

den unter Verwendung von Amino- oder

Phenoplasten, wie Furan-, Harnstoff-,

Phenol-, Resorcin- oder Xylolharzen mit-

tels Warmebehandlung, soweit die Men-

ge der Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr
je Stunde betragt

Anlagen zum Haiten oder zur Aufzucht

von Gefligel oder Mastkélbern oder zum

Halten oder getrennten Aufzucht von

Schweinen mit

a) 51000 Hennenplatzen,

b) 102 000 Junghennenpléatzen,

c) 102 000 Mastgefligelplatzen,

d) 51000 Truthihnermastplatzen,

e) 1900 Mastschweineplatzen (Schweine
von 30 kg oder mehr Lebendgewicht),

f)y 640 Sauenplatzen einschlieBlich
dazugehérender Ferkelaufzuchtplatze
(Ferkel bis weniger als 30 kg Lebend-
gewicht),



62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

7.3(1)

7.9(1)

7.11 (1)

7.19(2)

7.21 (1)

7.23 (1)

7.24 (1)

7.25(2)

8.1(1)
8.3(1)
8.5(1)

9.11(2)

g) 820 Sauenplatzen einschiieBlich
dazugehérender Ferkelaufzuchtplatze
(Ferkel bis weniger als 10 kg Lebend-
gewicht) oder

h) 5400 Ferkelplatze fir die getrennte
Aufzucht (Ferkel von 10 bis weniger
als 30 kg Lebendgewicht),

i) 700 Mastkalberplatzen

oder mehr, auch soweit nicht genehmi-

gungsbedurftig

Anlagen zum Schmelzen von tierischen

Fetten mit Ausnahme der Anlagen zur

Verarbeitung von selbstgewonnenen tie-

rischen Fetten zu Speisefetten in Flei-

schereien mit einer Leistung bis zu 200

kg Speisefett je Woche

Anlagen zur Herstellung von Futter- oder

Dingemitteln oder technischen Fetten

aus den Schlachtnebenprodukten Kno-

chen, Tierhaare, Federn, Hémer, Klauen
oder Blut

Anlagen zum Lagern unbehandelter

Knochen, ausgenommen Anlagen fir -

selbstgewonnene Knochen in
- Fleischereien, in denen je Woche
weniger als 4000 kg Fleisch verar-
beitet werden, und
- Anlagen, die nicht durch Nr. 114 er-
faB3t werden
Anlagen, in denen Sauerkraut hergestelit
wird, soweit 10 t Kohl oder mehr je Tag
verarbeitet werden
oder mehr
Mahlen far Nahrungs- oder Futtermittel
mit einer Produktionsleistung von 500 t
je Tag oder mehr
Anlagen zum Extrahieren pflanzlicher
Fette oder Ole soweit die Menge des
eingesetzten Extraktionsmittels 1 t oder
mehr betragt
Anlagen zur Herstellung oder Raffination
von Zucker unter Verwendung von
Zuckerriiben oder Rohzucker
Anlagen zur Trocknung von Grinfutter,
ausgenommen Anlagen zur Trocknung
von selbstgewonnenem Griinfutter im
landwirtschaftlichen Betrieb
Anlagen zur teilweisen oder volistandi-
gen Beseitigung von festen oder flissi-
gen Stoffen durch Verbrennen
Anlagen zur Rickgewinnung von einzel-
nen Bestandteilen aus festen Stoffen
durch Verbrennen
Anlagen zur Kompostierung mit einer
Durchsatzleistung von mehr ails 10 th
(Kompostwerke)
Offene oder unvollstéandig geschlossene
Anlagen zum Be- oder Entladen von
Schittgiitern, die im trockenen Zustand
stauben kdnnen, durch Kippen von Wa-
gen oder Behéltern oder unter Verwen-
dung von Baggern, Schaufelladegeraten,
Greifern, Saughebern oder ahnlichen
Einrichtungen, soweit 200 t Schittglter
oder mehr je Tag bewegt werden koén-
nen, ausgenommen Anlagen zum Be-
oder Entladen von Erdaushub oder von
Gestein, das bei der Gewinnung oder
Aufbereitung von Bodenschatzen anfallt;

74

75

76

77
78

V.
79

80

81

82

83

84

85
86

87

88

89

90

9.36 (2)

300 m
1.5 (1+2)
1.9(2)

1.13 (1)

1.15(1)

2.1(2)

2.2(2)

25(2)

2.6(1)
27(2)

2.10(1)

2.14(2)

2.15(2)

32(2)

Anlage Blatt 3

fir nur saisonal genutzte Getreideannah-
mestellen tritt die Genehmigungspflicht
erst bei einer Umschlagleistung von
400 t oder mehr je Tag ein

Anlagen zur Lagerung von Gilie mit ei-
nem Fassungsvermdgen von 2500 cbm
oder mehr

Oberirdische Deponien fur besondere
Giberwachungsbedurftige Abfélle i.S. der
technischen Anleitung Abfall, Teil 1
Abwasserbehandlungsaniagen fir mehr
als 100000 EGW

Autokinos (*)

Betriebshéfe fiir StraBenbahnen (*)

Gasturbinenanlagen zum Antrieb von
Generatoren oder Arbeitsmaschinen (*)
Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von
Kohle mit einer Leistung von 1 t bis weni-
ger als 30 t je Stunde

Anlagen zur Erzeugung von Generator-
oder Wassergas

aus festen Brennstoffen oder Stadt- oder
Ferngas aus Kohlenwasserstoffen durch
Spalten

Steinbriiche, in denen Sprengstoffe oder
Flammstrahler verwendet werden
Anlagen zum Brechen, Mahlen oder
Klassieren von natlrlichem oder kunstli-
chem Gestein einschlieBlich Schiacke
und Abbruchmaterial, ausgenommen
Klassieranlagen fiir Sand oder Kies und
Anlagen zur Behandlung von Abbruch-
material am Entstehungsort

Anlagen zum Mahlen von Gips, Kiesel-
gur, Magnesit, Mineralfarben, Muschel-
schalen, Talkum, Ton, Tuff (TraB) oder
Zementklinker

Anlagen zur Gewinnung, Bearbeitung
oder Verarbeitung von Asbest

Anlagen zum Biahen von Petlite, Schie-
fer oder Ton

Anfagen zum Brennen keramischer Er-
zeugnisse, soweit der Rauminhalt der
Brennanlage 4 m3 oder mehr und die
Besatzdichte 300 kg oder mehr je m3
Rauminhalt der Brennanlage betragt,
ausgenommen  elektrisch  beheizte
Brennéfen, die diskontinuierlich und
ohne Abluftfilhrung betrieben werden
Anlagen zur Hersteliung von Form-
stiicken unter Verwendung von Zement
oder anderen Bindemitteln durch Stamp-
fen, Schocken, Ratteln oder Vibrieren mit
einer Produktionsleistung von 1t oder
mehr je Stunde in geschlossenen Hallen
()

Anlagen zur Herstellung oder Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer
mit Mineralstoffen einschiieBlich Aufbe-
reitungsaniagen fir bitumindse StraBen-
baustoffe und Teersplittanlagen mit einer
Produktionsleistung bis weniger als 200 t
je Stunde

Anlagen zur thermischen Aufbereitung
von Huttenstauben fir die Gewinnung
von Metallen oder Metallverbindungen
im Drehrohr oder in einer Wirbelschicht



91 33(2

37(2)

92 3.4 (1+2)

3.8(1)

93 3.5(2)

94 3.9 (1+2)

95 3.15(2)

96 3.18(1)

97

Anlagen zum Erschmelzen von GuB-

eisen oder Stahl mit

einer Schmelzleistung bis zu 2,5 t je

Stunde, Vakuum-Schmelzanlagen fir

Gufeisen oder Stahl mit einer Einsatz-

menge von 5 t oder mehr sowie Eisen-,

Temper- oder StahlgieBereien, in denen

Formen oder Kerne auf kaltem Wege

hergestellt werden, mit einer Leistung

von weniger als 80 t GuBteile je Monat

Schmelzanlagen fiir Nichteisenmetalle

far einen Einsatz

von 1000 kg oder mehr sowie GieBe-

reien far Nichteisenmetalle, ausgenom-

men

- Vakuum- Schmelzanlagen,

- Schmelzanlagen fur GuBlegierungen
aus Zinn und Wismut oder aus Fein-
zink und Aluminium in Verbindung mit
Kupfer oder Magnesium,

- Schmelzanlagen, die Bestandteil von
Druck- oder KokillengieBmaschinen
sind,

- Schmelzanlagen fur Edeimetalle oder
fir Legierungen, die nur aus Edelme-
tallen oder aus Edelmetalien und Kup-
fer bestehen, und

- Schwallbtbader

(s. auch Ifd. Nrn. 27 und 156)

Anlagen zum Abziehen der Oberflachen

von Stahl, insbesondere von Bldcken

Brammen, Kniippeln, Platinen oder Ble-

chen, durch Flammen

Anlagen zum Aufbringen von metalii-

schen Schutzschichten auf Metalloberfla-

chen aus Blei, Zinn, Zink, Nickel oder

Kobait mit Hilfe von schmelzflissigen

Badern, durch Flamm- oder Lichtbogen-

spritzen

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur

von Behaltern aus Metall in geschlosse-

nen Hallen (z. B. Dampfkessel, Contai-
ner) ()

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur

von Schiffskérpern oder —sektionen aus

Metall in geschiossenen Hallen (%)

3.21 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Bieiakku-

mulatoren oder Industriebatteriezellen
oder anderen Akkumulatoren

98 3.23 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Aluminium-,

99 4.1f(1)

1004.1p (1)

101 4.2 (1+2)

1024.3(2)

Eisen- oder Magnesiumpulver oder -pa-
sten, von blei- oder nickelhaltigen Pui-
vern oder Pasten oder sonstigen Metall-
pulvern oder -pasten ausgenommen An-
lagen zur Herstellung von Metallpulver
durch Stampfen

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung
von unter Druck geldstem Acetylen (Dis-
sousgasfabriken)

Anlagen zur fabrikméaBigen Herstellung
von Seifen oder Waschmitteln durch
chemische Umwandiung

Anlagen, in denen Pflanzenschutz- oder
Schadlingsbekampfungsmittel oder ihre
Wirkstoffe gemahlen oder maschinell ge-
mischt, abgepackt oder umgefilit werden
Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung
von Arzneimitteln oder Arzneimittelzwi-
schenprodukten ohne chemische Um-
wandlung

1034.8 (2)

104 4.9 (2)

1054.10 (2)

106 5.1 (2)

107

108

109

110

111

112
113

5.2 (1+2)

5.4(2)

5.6(2)

59(2)

6.2(2)

6.4 (2)
7.1(1)

Anlage Blatt 4

Anlagen zur Aufarbeitung von organi-
schen Lésungsmitteln durch Destillieren
mit einer Leistung von 1 t bis weniger als
3t je Stunde
Anlagen zum Erschmelzen von Natur-
oder Kunstharzen mit einer Leistung von
1 t oder mehr je Tag
Anlagen zur Hersteliung von Anstrich-
oder Beschichtungsstoffen (Lasuren, Fir-
nis, Lacke, Dispersionsfarben) oder
Druckfarben unter Einsatz von 5t je Tag
oder mehr organischer Losungsmittel,
ausgenommen Anlagen, in denen aus-
schlieBlich hochsiedende Ole oder Lo-
sungsmittel ohne Warmebehandiung ein-
gesetzt werden

Anlagen zum Beschichten, Lackieren,

Kaschieren, Impragnieren oder Trénken

von Gegenstanden, Glas- oder Mineral-

fasern oder bahnen- oder tafelférmigen

Materialien einschlieBlich der zugehdri-

gen Trocknungsanlagen, mit

a) Lacken, die organische Lésungsmittel
enthaiten und von diesen 25 kg bis
weniger als 250 kg je Stunde einge-
setzt werden,

b) Kunstharzen, die unter weitgehender
Selbstvernetzung ausreagieren (Re-
aktionsharze), wie Melanin-, Harn-
stoff-, Phenol-, Epoxid-, Furan-, Kre-
sol-, Resorcin- oder Polyesterharzen,
sofern die Menge dieser Harze 10 kg
bis weniger als 25kg je Stunde be-
tragt, oder

¢) Kunststoffen oder Gummi unter Ein-
satz von 25 kg bis weniger als 250 kg
organischer Lésungsmittel je Stunde,

ausgenommen Anlagen fir den Einsatz

von Pulverlacken oder Pulverbeschich-
tungsstoffen

Anlagen zum Bedrucken von bahnen-

oder tafelférmigen Materialien mit Rotati-

onsdruckmaschinen einschlieBlich der
zugehérigen Trocknungsanlagen

Anlagen zum Tranken oder Uberziehen

von Stoffen oder Gegenstanden mit

Teer, Teerol oder heiBem Bitumen, aus-

genommen Anlagen zum Tranken oder

Uberziehen von Kabeln mit heiBem Bitu-

men

Anlagen zur Herstellung von bahnenfor-

migen Materialien auf Streichmaschinen

einschlieBlich der zugehdrigen Trock-
nungsanlagen unter Verwendung von

Gemischen aus Kunststoffen und Weich-

machern oder von Gemischen aus son-

stigen Stoffen und oxidiertem Leindl

Anlagen zur Herstellung Reibebeldgen

unter Verwendung von Phenoplasten

oder sonstigen Kunstharzbindemitteln,
soweit kein Asbest eingesetzt wird

Anlagen, die aus einer oder mehreren

Maschinen zur fabrikméBigen Herstel-

lung von Papier und Pappe bestehen (*)

Anlagen zur Herstellung von Wellpappe

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht

von Geflligel oder Mastkalbern oder zum

Halten oder zur getrennten Aufzucht von

Schweinen mit



B

1147.2 (1+2)

115

116

117

118

119

120

121

122

123

124

7.4 (1)

7.4 (2)

7.6(2)

7.7(2)

7.8(1)
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7.14 (2)

7.22(2)

7.29 (2)

a) 14 000 bis weniger als 51000 Hen-
nenplétzen,

b) 28 000 bis weniger als 102 000 Jung-
hennenplatzen,

c) 28 000 bis weniger als 102 000 Mast-
geflugelplatzen,

d) 14000 bis weniger als 51000 Truthth-
nermastplatzen

e) 525 bis weniger als 1900 Mastschwei-
neplatzen (Schweine von 30 kg oder
mehr Lebendgewicht),

f) 175 bis weniger als 640 Sauenplatzen
einschlieBlich dazugehoérender Ferke-
laufzuchtplitze (Ferkel bis weniger als
30 kg Lebendgewicht),

g) 225 bis weniger als 820 Sauenplatzen
einschlieBlich dazugehdrender Ferke-
laufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als
10 kg Lebendgewicht) oder

h) 1500 bis 5400 Ferkelplatzen fir die
getrennte Aufzucht (Ferkel von 10 bis
weniger als 30 kg Lebendgewicht),

i) 200 bis weniger als 700 Mastkalber- -

platzen auch soweit nicht genehmi-
gungsbedarftig
Anlagen zum Schiachten von
a) 500 kg oder mehr Lebendgewicht Ge-
fligel oder
b) 8000 kg oder mehr Lebendgewicht
sonstiger Tiere je Woche
Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung
von Tierfutter durch Erwarmen der Be-
standteile tierischer Herkunft
Anlagen zur Verarbeitung von Kartoffeln,
Gemdiise, Fleisch oder Fisch fir mensch-
liche Ernahrung soweit 1t dieser Nah-
rungsmitte! je Tag oder mehr durch Er-
warmen verarbeitet wird, ausgenommen
- Anlagen zum Sterilisieren oder Pasteu-
risieren dieser Nahrungsmittel in ge-
schlossenen Behéltnissen und
- Kichen von Gaststatten, Kantinen,
Krankenhausern und &hnlichen Ein-
richtungen
Anlagen zum Reinigen oder zum Ent-
schieimen von tierischen Darmen oder
Magen
Anlagen zur Zubereitung oder Verarbei-
tung von Kalbermagen zur Labgewin-
nung
Anlagen zur Herstellung von Gelatine,
Hautleim, Lederleim oder Knochenleim
Anlagen zum Lagern oder Aufarbeiten
unbehandelter Tierhaare mit Ausnahme
von Wolle, ausgenommen Anlagen far
selbstgewonnene Tierhaare in Anlagen,
die nicht durch Nr.114 erfa3t werden
Anlagen zum Trocknen, Einsalzen, La-
gern oder Enthaaren ungegerbter Tier-
haute oder Tierfelle
Anlagen zum Gerben einschlieBlich
Nachgerben von Tierhduten oder Tierfel-
len sowie nicht genehmigungsbedirftige
Lederfabriken
Anlagen zur Herstellung von Hefe oder
Starkemehlen
Anlagen zum Rosten oder Mahlen von
Kaffee oder Abpacken von gemahlenem
Kaffee mit einer Leistung von jeweils
250 kg oder mehr je Stunde

125 7.30 (2)

126 7.31(2)

127 8.4(2)

128 8.5(2)

129 8.7(1)

130 8.9(2)

131 8.11(2)

132 910 (1)

133 10.7(2)

134 10.21(2)

135 10.23(2)
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Anlagen zum Rosten von Kaffee-Ersatz-
produkten, Getreide, Kakaobohnen oder
Nissen mit einer Leistung von 75 kg
oder mehr je Stunde
Anlagen zur
a) Herstellung von Lakiitz,
b) Herstellung von Kakaomasse aus
Rohkakao oder
c) thermischen Veredelung von Kakao-
oder Schokoladenmasse
Anlagen, in denen Stoffe aus in Haushal-
tungen anfallende oder aus gleichartigen
Abféllen durch Sortieren fir den Wirt-
schaftskreislauf zurickgewonnen wer-
den, mit einer Leistung von 10t oder
mehr je Tag
Anlagen zur Kompostierung mit einer
Durchsatzleistung von 0,75 t bis weniger
als 10 t/h (Kompostierungsanlagen)
Anlagen zur Behandlung von verunrei-
nigtem Boden, der nicht ausschlieBlich
am Standort der Anlage entnommen wird
")
Anlagen zur Lagerung oder Behandlung
von Autowracks ohne sortenreine De-
montage der Einzelteile, auch soweit
nicht genehmigungsbediirttig (*)
Anlagen zur Behandlung von iberwa-
chungsbedurftigen Abféllen mit einem
Durchsatz von 10t je Tag oder mehr so-
wie Anlagen, die der Lagerung von 100t
oder mehr (berwachungsbedirftiger Ab-
falle dienen (z.B. Elektronik- und Elektro-
schrott), ausgenommen die zeitweilige
Lagerung — bis zum Einsammeln — auf
dem Gelande der Entstehung der Abfélle
Anlagen zum Umschlagen von Uberwa-
chungsbedurftigen und besonders Uber-
wasserbedlrftigen Abfallen, auf die die
Vorschriften des Kreislautwirtschafts-
und Abfallgesetztes Anwendung finden,
mit einer Leistung von 100 t oder mehr je
Tag ausgenommen von Anlagen zum
Umschlagen von Erdaushub oder von
Gestein, das bei der Gewinnung oder
Aufbereitung von Bodenschétzen anfallt
Aniagen zum Vulkanisieren von Natur-
oder Synthesekautschuk unter Verwen-
dung von Schwefel oder Schwefelverbin-
dungen, ausgenommen Anlagen, in de-
nen
- weniger als 50 kg Kautschuk je Stun-
de verarbeitet werden oder
- ausschlieBlich vorvulkanisierter Kaut-
schuk eingesetzt wird
Anlagen zur Innenreinigung von Eisen-
bahnkesselwagen, StraBentankfahrzeu-
gen oder Tankcontainern sowie Anlagen
zur automatischen Reinigung von Fas-
sern einschlieBtich zugehdriger Aufarbei-
tungsanlagen, soweit die Behélter von
organischen Stoffen gereinigt werden,
ausgenommen Anlagen, in denen Behal-
ter ausschlieBlich von Nahrungs-, Ge-
nuB- oder Futtermitteln gereinigt werden
Antagen zur Textilveredelung durch Sen-
gen, Thermofixieren, Thermoisolieren,
Beschichten, Impragnieren oder Appre-
tieren, einschlieBlich der zugehdrigen
Trocknungsanlagen, ausgenommen An-



136 —

137 —

138 —

139 —

140 —

141 —

142 —

143 —

144 —
145 —

146 —
147 —
148 —
149 —
150 —
151 —
152 —

163 —

VI. 200 m
154 2.9 (2)

155 2.10(2)

156 3.4 (1+2)

lagen, in denen weniger als 500 gm Tex-
tilien je Stunde behandelt werden
Gattersagen, wenn die Antriebsleistung
eines Gatters 100 KW oder mehr be-
tragt, sowie Furnier- oder Schélwerke
Abwasserbeseitigungsanlagen bis ein-
schlieBlich 100 000 EGW

Anlagen zur Gewinnung oder Aufberei-
tung von Sand, Bims, Kies, Ton oder
Lehm

Anlagen zur Herstellung von Kalksand-
steinen, Gasbetonsteinen oder Faser-
zementplatten unter Dampfiiberdruck
Anlagen zur Herstellung von Bauelemen-
ten oder in Serien gefertigten Holzbauten
Deponieklasse Il i.S. der Technischen
Anleitung Siedlungsabtall (Siedlungsab-
falldeponien und vergleichbare Depo-
nien)

Deponieklasse | i.S. der Technischen
Anleitung Siedlungsabfail (Inertstoffde-
ponie, Erdaushub- oder Bauschuttdepo-
nien)

Anlagen zur Herstellung von Schienen-

fahrzeugen

PreBwerke (*)

Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder
Stahlbaukonstruktionen in geschlosse-
nen Hallen (%}

Stab- oder Drahtziehereien (*)
Schwermaschinenbau

Emaillieranlagen

Schrottplatze

Margarine- oder Kunstspeisefettfabriken
Auslieferungslager fur Tiefkhlkost (*)
Betriebshofe der Mdallabfuhr oder der
StraBBendienste (%)

Speditionen aller Art sowie Betriebe zum
Umschiag groBerer Gitermengen (*)

Anlagen zum Séurepolieren oder Mattat-
zen von Glas oder Glaswaren unter Ver-
wendung von FluBséaure

Anlagen zum Brennen keramischer Er-

zeugnisse, soweit der Rauminhalt der

Brennanlage 4 m3 oder mehr und die

Besatzdichte mehr als 100 kg/m3 und

weniger als 300 kg/m3 Rauminhait der

Brennanlage betragt, ausgenommen

elektrisch beheizte Brenndfen, die dis-

kontinuierlich und ohne Abluftfihrung be-
trieben werden

Schmelzanlagen fir Nichteisenmetalle

fir einen Einsatz von 50 bis weniger als

1000 kg, ausgenommen

- Vakuum- Schmelzanlagen,

- Schmelzanlagen far GuBlegierungen
aus Zinn und Wismut oder aus Fein-
zink und Aluminium in Verbindung mit
Kupfer oder Magnesium,

- Schmelzanlagen, die Bestandteil von
Druck- oder KokillengieBmaschinen
sind, oder die ausschlieBlich im Zu-
sammenhang mit einzelnen Druck-
oder KokillengieBmaschinen gieBferti-
ge Nichteisenmetalle oder gie3fertige
Legierungen niederschmelzen

- Schmelzanlagen fir Edelmetalle oder

157 3.8(2)

158 3.10(2)

159 5.7 (2)

160 5.10 (2)

161 5.11(2)

162 7.1(1)
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far Legierungen, die nur aus Edelme-
talten oder aus Edelmetallen und Kup-
fer bestehen, und

- Schwallétbader

(s. auch Ifd. Nrn. 27 und 92)

Anlagen, die aus einer oder mehreren

DruckgieBmaschinen mit Zuhaltekréften

von 2 Meganewton oder mehr bestehen

Aniagen zur Oberflachenbehandiung von

Metallen unter Verwendung von FluB-

oder Salpetersdure, ausgenommen

Chromatieranlagen

Anlagen zur Verarbeitung von flussigen

ungeséttigten Polyesterharzen mit Sty-

rol-Zusatz oder flissigen Epoxidharzen
mit Aminen zu

a) Formmassen (z. B. Harzmatten oder
Faser-Formmassen) oder

b) Formteilen oder Fertigerzeugnissen,
soweit keine geschlossenen Werkzeu-
ge (Formen) verwendet werden,

fur einen Harzverbrauch von 500 kg oder
mehr je Woche z. B. Bootsbau, Fahr-
zeugbau oder Behalterbau
Anlagen zur Herstellung von kianstlichen
Schleifscheiben, -kérpern, -papieren
oder -geweben unter Verwendung orga-
nischer Binde- oder Losungsmittel
Anlagen zur Herstellung von Polyure-
thanformteilen, Bauteilen unter Verwen-
dung von Polyurethan, Polyurethanblé-
cken in Kastenformen oder zum Aus-
schaumen von Hohirdumen mit Polyure-
than, soweit die Menge der Ausgangs-
stoffe 200 kg oder mehr je Stunde be-
tragt, ausgenommen Anlagen zum Ein-
satz von thermoplastischen Polyurethan-
granulaten

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht

von Gefliigel oder Mastkalbern oder zum

Halten oder getrennten Aufzucht von

Schweinen mit

a) 3 200 bis weniger als 14 000 Hennen-
platzen,

b) 6 400 bis weniger als 28 000 Jung-
hennenplétzen,

¢) 6 400 bis weniger als 28 000 Mast-
gefiigelplatzen

d) 3 200 bis weniger als 14 000
TruthOhnermastplatzen,

e) 120 bis weniger als 525 Mast-
schweineplatzen (Schweine
von 30 kg oder mehr Lebendgewicht),

f) 40 bis weniger als 175 Sauenplatzen
einschlieBlich dazugehdrender Ferkel-
aufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als
30 kg Lebendgewicht),

g) 50 bis weniger als 225 Sauenplatzen
einschlieBlich dazugehdérender Ferkel-
aufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als
10 kg Lebendgewicht) oder

h) 350 bis weniger als 1500 Ferkelplatze
fir die getrennte Aufzucht (Ferkel von
10 bis weniger als 30 kg Lebend-
gewicht),

i} 75 bis weniger als 200 Mastkélber-
platzen

oder mehr, auch soweit nicht genehmi-

gungsbediirftig



163

164
165

166

167

168

169

7.5(2)

7.20 (2)
7.21(2)

7.27 (2)

7.28 (2)

7.32(2)

7.33(2)

170 10.8 (2)

171

172

173

174

175

10.9 (2)

10.10 (2)

10.11(2)

10.15 (2)

10.17 (2)

10.20 (2)

176 —

177 —

Anlagen zum Réuchern von Fleisch-
oder Fischwaren, ausgenommen
- Anlagen in Gaststatten und
- Rauchereien mit einer Raucherlei-
stung von weniger als 1000 kg
Fleisch- oder Fischwaren je Woche
Malzdarren
Mahlen fir Nahrungs- oder Futtermittel
mit einer Produktionsleistung von 100 t
bis weniger als 500 t je Tag (")
Melassebrennereien, Biertrebertrock-
nungsanlagen oder Brauereien mit ei-
nem Ausstof3 von 5000 hl Bier oder mehr
je Jahr und Brennereien, auch soweit
nicht genehmigungsbedritig
Anlagen zur Herstellung von Speisewd{ir-
zen aus tierischen oder pflanzlichen
Stoffen unter Verwendung von Séuren
Anlagen zum Trocknen von Milch, Er-
zeugnissen aus Milch oder von Milchbe-
standteilen mit Sprihtrocknern
Anlagen zum Befeuchten von Tabak un-

ter Zufithrung von Warme, oder Aromati- -

sieren oder Trocknen von fermentietem
Tabak

Anlagen zur Herstellung von Bauten-
schutz-, Reinigungs- oder Holzschutz-
mitteln, soweit diese Produkte organi-
sche Lodsemittel enthalten und von die-
sen 1 t/h oder mehr mehr eingesetzt
werden; Anlagen zur Herstellung von
Klebemitteln mit einer Leistung von 1t
oder mehr je Tag, ausgenommen Anla-
gen, in denen diese Mittel ausschlie3lich
unter Verwendung von Wasser als Ver-
dinnungsmittel hergestellt werden
Anlagen zur Herstellung von Holzschutz-
mitteln unter Verwendung von haloge-
nierten aromatischen Kohlenwasserstof-
fen

Anlagen zum Farben oder Bleichen von
Flocken,

Garnen oder Geweben unter Verwen-
dung von Farbebeschleunigern, alkali-
schen Stotfen, Chlor oder Chlorverbin-
dungen einschlieBlich der Spannrahmen-
anlagen ausgenommen Anlagen, die un-
ter erhdhtem Druck betrieben werden
Prifstande fir oder mit Verbrennungs-
motoren oder Gasturbinen mit einer Lei-
stung von 300 KW oder mehr

Anlagen, die an 5 Tagen oder mehr je
Jahr der Ubung oder Ausilbung des Mo-
torsports in larmschutztechnisch opti-
mierten Hallen dienen, ausgenommen
Modellsportaniagen (*)

Anlagen zur Reinigung von Werkzeugen,
Vorrichtung oder sonstigen metallischen
Gegenstanden durch thermische Verfah-
ren

Antagen zur Herstellung von Bolzen,
Nageln, Nieten, Muttern, Schrauben,
Kugeln, Nadeln oder ahnlichen metalli-
schen Normteilen durch Druckumformen
auf Automaten sowie Automatendrehe-
reien (%)

Anlagen zur Herstellung von kaltgefertig-
ten nahtlosen oder geschweiten Roh-
ren aus Stahl(*)

178

179
180
181
182
183

184
186

187

188

189

190

191

VL.

192

193

194

195

196

197

198
199
200
201
202

203

204

205

100 m
26(2)

3.20 (2)

8.9(2)
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Anlagen zum automatischen Reinigen,
Abflllen oder Verpacken von Flaschen
aus Glas mit einer Leistung von 2 500
Flaschen oder mehr je Stunde (*)
Anlagen zum Bau von Kraftfahrzeugka-
rosserien und -anhangern
Maschinenfabriken oder Hartereien
Pressereien oder Stanzereien (*)
Anlagen zur Herstellung von Kabeln un-
ter Verwendung von Bitumen

Anlagen zur Herstellung von Mébeln, Ki-
sten und Paletten aus Holz und sonsti-
gen Holzwaren

Zimmereien (*)

Lackierereien mit einem Ldsungsmittel-
durchsatz bis weniger als 25 kg /h (z.B.
Lohnlackierereien)

Anlagen zum Trocknen von Getreide
oder Tabak unter Einsatz von Gebléasen
(")

Brotfabriken oder Fabriken zur Herstel-
lung von Dauerbackwaren
Milchverwertungsanlagen ohne Trocken-
milcherzeugung

Autobusunternehmen, auch des offent-
lichen Personennahverkehrs (*)

Anlagen zum Be- oder Entladen von
Schiittgitern bei Getreideannahmestel-
len, soweit weniger als 200 t Schittgiter
je Tag bewegt werden kénnen, ausge-
nommen Anlagen zur Aufnahme von
selbstgewonnenem Getreide im landwirt-
schatftlichen Betrieb

Anlagen zum mechanischen Be- oder
Verarbeiten von Asbesterzeugnissen auf
Maschinen

Anlagen zur Oberflachenbehandlung von
Gegensténden aus Stahl, Blech oder
GuB mit festen Strahlmitteln, die auBer-
halb geschlossener Raume betrieben
werden, ausgenommen nicht begehbare
Handstrahikabinen

Anlagen zur Lagerung oder Behandlung
von Autowracks durch sortenreine De-
montage der Einzelteile, auch soweit
nicht genehmigungsbedurftig

Betriebe zur Herstellung von Fertigge-
richten (Kantinendienste, Caterting-Be-
triebe)

Schlossereien, Drehereien, SchweilBe-
reien oder Schleifereien

Anlagen zur Herstellung von Kunststoff-
teilen ohne Verwendung von Phenolhar-
zen

Autolackierereien insbesondere zur Be-
seitigung von Unfallschaden
Automatische Autowaschstraf3en
Tischlereien oder Schreinereien
Steinsagereien, -schieifereien oder -po-
lierereien

Tapetenfabriken, die nicht durch Ifd. Nrn.
107 erfaBBt werden

Fabriken zur Herstellung von Lederwa-
ren, Koffern oder Taschen sowie Hand-
schuhmachereien oder Schuhfabriken
Anlagen zur Herstellung von ReiB3spinn-
stoffen, Industriewatte oder Putzwolle
Spinnereien oder Webereien



206 — Kleiderfabriken oder Anlagen zur Her-
stellung von Textilien

207 — GroBwaschereien oder groBe chemische
Reinigungsanlagen

208 — Betriebe des Fernseh-, Rundfunk-, Tele-

fonie-, Telegrafie- oder Elektrogerate-
baus sowie der sonstigen elektronischen
oder feinmechanischen Industrie

209 — Bauhofe

210 — Anlagen zur Kraftfahrzeugiberwachung
211 — Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstétten

212 — Anlagen zur Runderneuerung von Reifen

soweit weniger als 50 kg je Stunde Kaut-
schuk eingesetzt werden

Der in der Liste angegebene Abstand ergibt sich bei den
mit (*) gekennzeichneten Anlagearten ausschlieBlich
oder weit Uberwiegend aus Grinden des Larmschutzes
und basiert auf den Larmemissionsrichtwerten zum
Schutz reiner Wohngebiete; der Abstand darf daher um
eine Abstandsklasse verringert werden, wenn es sich bei
dem zu schiitzenden Gebiet um ein allgemeines oder
besonderes Wohngebiet oder ein Kleinsiedlungsgebiet
handelt.

Bei Anwendung der Abstandliste zur Festsetzung der
Abstande zwischen Industrie- oder Gewerbegebieten
einerseits und Misch-, Kern- oder Dorfgebieten anderer-
seits kdnnen bei den mit (*) gekennzeichneten Betriebs-
arten die Abstande der {ibernédchsten Abstandsklasse
zugrunde gelegt werden. Falls ein Mindestabstand von
100 m nicht eingehalten werden kann, ist eine Einzelfall-
prifung erforderlich.
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